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^^^^^^^^^^ 


A glass pharmaceutical ampoule for an injectable liq. has a 
narrow neck joining a-cylindrical body to a tail, so that the 
ampoule can be broken by holding the body and tail and flex- 
ing it, and at least three equiangularly distributed notches in 
the neck. 

The ratio of the circumference of the neck to the 
cumulative length of the notches is pref . 2-4. 

ADVANTAGE 

The glass does not splinter. (7ppl658DAHDwgNo. 1/3) . 
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^4) Ampoule pharmaceutique autocassable en verre, destinee a contenir un liquide injectable. 



(§7) Ampoule pharmaceutique autocassable en verre. destinee 
a contenir un liquide injectable, du type comportant un corps 
cyfindrique 1 prolong^ par une queue tubulaire 2 de plus faible 
diametre. reliee au corps par une partie retr6cie ou col 3. ladite 
queue 2 pouvant 6tre cassee au niveau du col 3 par un effort 
de flexion s'exercant entre elle et le corps 1, caract6ris6e en 
ce que la p6riph6rie dudit col 3 porte au moins trois entailles 4 
de precassure pratiquement 6quir6parties, 
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Amppqle Pharmaceutioue autor assable en verre. 
destinee a contenir nn liauide injectable. 

La presente invention concerne une ampoule phar- 
maceutique autocassable en verre, destinee a contenir un 
liquide injectable, du type comportant un corps cylin- 
drique prolong^ par une queue tubulaire de plus faible 
diametre, reliee au corps par une partie retrecie ou 
col, ladite queue pouvant etre cassee au niveau du col 
par un effort de flexion s'exercant entre elle et le 
corps. 

Parmi les ampoules de ce type d6jd connues, cer- 
taines portent au niveau du col un anneau dit "de pre- 
cassure*. Un tel anneau peut etre obtenu par inclusion a 
ce niveau, au cours de la fabrication, de verre finement 
broy6 et £ventuellement pigment^. Apres cuisson, on ob- 
tient ainsi sur le col la delimitation d 1 une zone dfe 
rupture, due i la difference des coefficients de dilata- 
tion entre cet anneau et le verre environnant. II suf- 
fira alors k 1 'utilisateur d'exercer une flexion sur la 
queue tubulaire de 1' ampoule pour la casser, sans lime, 
au niveau du col, et pouvoir ainsi pr61ever son contenu. 

Le procede de fabrication de telles ampoules 
presente toutefois 1 'inconvenient d'etre relativexnent 
difficile a contr61er et les propriety d 1 autocassabili- 
te ne sont par suite pas absolument constantes. II en 
resulte notamment le risque de production d' eclats de 
verre a l'ouverture, ce qui peut etre dangereux. 

A peu pres le meme type d 1 inconvenients appa- 
raissent avec les ampoules qui comportent au col un 
anneau de precassure elabore sur toute la peripheric du f 
col a l'aide d'un disque abrasif, ce qui necessite une 
mise en rotation de 1' ampoule autour de son axe, lors de 
1 ' Elaboration d'un tel anneau. 

Dans encore un autre type d 1 ampoule, on prevoit 
un court trait d ' af f aiblissement sur un seul cote du 
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col. II n'est alors plus necessaire de mettre les am- 
poules en rotation pour ^laborer de tels traits, et 
elles sont --paradoxalement-- plus faciles a casser que 
les ampoules dont il a ete question plus haut. Cepen- 
dant, comme le trait de precassure n'est pas tres vi- 
sible, on est oblig6 de disposer un repere sur le c6t£ 
de 1 1 ampoule qui porte ledit trait, par exemple un point 
de peinture color6e, ce qui complique la fabrication. En 
outre, 1 'utilisateur n'est pas tou jours averti de la 
presence de ce repdre et casse souvent 1 ' ampoule sans 
prendre garde a la f aire tourner pour amener ledit re- 
pere et done le trait de precassure a 1 'emplacement pour 

• lequel la flexion exercde sur la queue tubulaire se tra- 
duirait, de fapon id6ale, uniquement par des efforts de 
traction s'exercant de part et d* autre dudit trait. II 
en r6sulte, la encore, d'importants risques de produc- 
tion d'6clats de verre, alors que la conception de ces 

ampoules permettrait en r6alit6 d'6viter completement de 

tels risques si elles 6taient toujours correctement 

utilisees. 

Le but de la presente invention est d'eviter ces 
inconv^nients des ampoules de la technique ant6rieure, 
et d'obtenir des propri6tes d'autocassabilitd cons- 
tantes, sans compliquer la fabrication, et en reduisant 
au minimum le risque de production d*6clats de verre 
lors de l'ouverture des ampoules, meme si cette opera- 
tion est effectu6e par un utilisateur n'y pretant aucune 
attention. 

Pour ce faire, une ampoule du type g6n£ral defi- 
ni au ddbut sera, conf ornament a 1' invention, essentiel- 
lement caracterisee en ce que la periph6rie dudit col 
porte au moins trois entailles de precassure pratique- 
ment equir6parties . 

On pourra prevoir couramment entre trois et cinq 
entailles . 
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En tout cas, on s'est apercu qu'avec de telles 
ampoules le risque de production d' eclats de verre lors 
de la cassure du col etait presque reduit a neant, et de 
toute facon bien inferieur a celui qui se presente avec 
les ampoules dont le col porte un anneau de precassure 
s'etendant sur tout son pourtour. II s'agit Id d'un 
resultat surprenant de 1' invention. 

De plus, l'utilisateur n'a plus a preter atten- 
tion a 1 'orientation de 1 'ampoule, car meme si l'une des 
entailles de precassure se trouve du mauvais cdte (par 
rapport au sens dans lequel s^exercera la flexion entre 
le corps et la queue tubulaire), une ou plusieurs en- 
tailles se trouveront forcement du c6te oppose, et par 
consequent du bon c6te ; dans tous le cas, les efforts 
de traction resultant de la flexion s'exerceront de part 
et d' autre d'au moins une entaille, done d'une facon 
optimale pour permettre une rupture du col sans produc- 
tion d' eclats de verre. 

Deux modes d' execution de 1" invention vont 
maintenant etre decrits a titre d'exemples nullement 
limitatif s avec reference aux figures du dessin annexe 
dans lequel : - 

- la figure 1 est une vue en perspective d'une 
ampoule conforme a 1' invention ; et 

- les figures 2 et 3 sont des vues en coupe se- 
lon la ligne Il-ii de la figure 1, respectivement d'une 
ampoule comportant au col quatre entailles et d'une 
ampoule comportant au col trois entailles. 

Quant a la fabrication, elle pourra etre mise en 
oeuvre grace a des moyens classiques et par consequent 
sera facile a contr61er. 

Sur les figures du dessin ci-annexe, le. corps de 
1' ampoule a ete reference en 1, la queue tubulaire en 2 
et le col en 3. Les entailles de precassure ont ete 
referencees en 4. Bien entendu, elles sont.de preference 
exactement -equireparties a la peripherie du col. Sur la 



figure 2 elles sont au nombre de quatre, et sur la fi- 
gure 3 elles sont au nombre de trois. Pour des cols de 
diainetre plus important, on pourrait en prevoir un plus 
grand nombre, ou pratiquer des entailles plus longues . 

Les entailles des ampoules representees sur les 
figures peuvent par exemple avoir- une longueur de 2 mm 
environ chacune, pour une peripheric du col d* environ 22 
mm. Dans le cas de la figure 3, le rapport entre la lon- 
gueur de la peripheric du col et la longueur totale des 
entailles est ainsi de 22/6, soit environ 3,7, tandis 
que dans le cas de la figure 2 ce rapport est de 22/8, 
soit 2,75. Ce rapport sera generalement compris entre 2 
et 4 environ. 

Sur les figures, on a represents des ampoules 
sortant de fabrication, c'est-d-dire avant remplissage. 
C'est pourquoi les queues tubulaires ont leur extremite 
ouverte. Cette extremit6 sera fermee a la flamme apres 
remplissage. 
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REVENDTCATTfy^ 

1. Ampoule pharmaceutique autocassable en verre, 
destinee a contenir un liquide injectable, du type com- 
portant un corps cylindrique (1) prolonge par une queue 
tubulaire (2) de plus faible diametre, reli6e au corps 
par une partie r6tr6cie ou col (3), ladite queue (2) 
pouvant etre cassee au niveau du col (3) par un effort 
de flexion s'exer^ant entre elle et le corps (1), carac- 
t6ris6e en ce que la p6riph6rie dudit col (3) porte au 
moins trois entailles (4) de pr6cassure pratiquement 
6quir6parties. 

2. Ampoule selon la revendication 1, caract6ri- 
s6e en ce que le rapport entre la longueur de la p6ri- 
ph6rie dudit col (3) et la longueur totale des entailles 
(4) est compris environ entre 2 et 4. 
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